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本产品由于出厂需要经过测试，所以烙铁头会带有少量锡，套管

略有泛黄，属于正常现象。



Y9150系列

T9130-1.6D

T9130-2.4D

T9130-3.2D

T9130-4.6D

T9130-0.5I

T9130-1.0I

T9130-K

T9150-3C

T9150-5C

T9150-6.5C

T9150-3.2D

T9150-4.6D

T9150-6.5D

T9150-K
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200-450

1

Y950系列

N9100系列

Y9130系列

T950-1.2C

T950-1.3D

T950-2.2D

T950-3.0D

T950-0.5I

T950-K

T9100-1.3D

T9100-2.2D

T9100-3.0D

T9100-0.5I

T9130-1.2C

T9130-2.4C

T9130-3.2C

T9130-4.6C
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“1”快捷温度键

组合菜单键

菜单 ▲ 键

▲ 键

“2”快捷温度键

退出菜单键

“3”快捷温度键

组合菜单键

菜单     键
▲

▲
键

开关键
焊接工具接口

整机示意图

整机连接图及包装清单

注:手柄连接焊台时，手柄接头与焊台接口两个

三角对齐插入，插上后向右扭转错开两个三角

锁紧。

2

主机

电源线

焊台手柄

烙铁座

包装清单：主机+焊台手柄+烙铁座+电源线+说明书

Y950 镊子发热芯更换

Y9130 Y9150 镊子发热芯更换
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将手柄烙铁头部分放入烙铁座卡槽，往外拉可以拔出，然后将发热芯放于烙铁座上。

2

1

将手柄烙铁头部分放入烙铁座卡槽，往外拉可以拔出，然后将发热芯放于烙铁座上。
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1. REAL(Real Temperature)： 实际温度显示状态符号

2. SET(Set Temperature)：   开机及设置温度显示状态符号

3. 主显示窗口。显示实际温度值

4. 加温模拟条，显示当前工作时加热功率强度大小

5. 锁标志

LCD显示描述：

6. 温度单位符号

7. 温度预设值

0~60分钟，默认1分钟,开启待机功能

0~60分钟，默认30分钟,开启休眠功能

150W

ST-9150

T1.6A(230VAC)   3A(110VAC)

技术参数

80℃~480℃/176℉~896℉

(L)210x(W)88x(H)150mm

约3KG
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±1℃ (空气静止没有负载)

Y950系列 Y9130系列 Y9150系列 N9100系列

Y950 Y9130 Y9150 N9100

N9100 镊子发热芯更换

手柄规格型号

手柄型号
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待机功能

注：机器更换手柄或发热芯可能会导致温度不准，如果温度不准建议用户

       使用温度校正功能。
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开机显示

0
50

u

机器通电后，打开电源开关。屏幕显示系统版本号1秒钟。（版本显示会随版本升级而不同，

如VXX，X代表任意数字。）

（含义：ST-9150 V0.1版）

工作状态

1. 正常工作

3 5 0 C

3 50

REAL SET

( 图1-1)含义：实时温度值为350 ℃ , 设定值350℃，设定值锁定，加热功率值3格。

2. 进入待机模式

( 图1-2 ) 含义：待机模式时， 会以150 ℃加热 。按任意键和动手柄恢复正常。

S 8

 3. 进入休眠模式 

( 图1-3 )含 义：加热功能关闭，发热芯不加热. 按任意键恢复加热。

SL P
SET

图 1-1 图 1-2

图 1-3
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REAL

REAL
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错误信息

e 2

E02 ：温度传感器开路 (如图 1-26)

E03 ：过零讯号丢失 (如图 1-27)

E04 ：加热过载

E05  :  过流保护

E07 ：传感器短路

E08 ：超温异常

E09:：焊笔被移除

图 1-26 图 1-27

 10. 恢复出厂

0F F
REAL SET

F AC

REAL SET

F AC
0

在FAC菜单下，按“▲”和“▼”键可调节ON和OFF. 在菜单为ON时按【2】键，即可退回

正常操作界面恢复出厂。

Loc ( 温度锁定）：OFF

CAL（用户校温值）： 清零

STB  (自动待机 )：1分钟 

SLP  (自动休眠 )：30分钟

Bl（讯响功能）：开启

H-L(上下温度报警）：关闭

出厂默认值 : 

图 1-24 图 1-25

C-F (温度单位)：℃摄氏度

PSD(密码功能）：关闭

快捷温度1：200°C   

快捷温度2：300°C

快捷温度3：400°C

0 e 30

（待机功能开启后才能用,默认30分钟后进入）

(默认1分钟进入)
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温度设置

       正常工作时，按“▲”或“▼”键（如图1-4），调整温度值（如图1-5）， 长按键可快速

调整，停止按键3秒后自动保存温度设置。(锁定时温度值不可调整) 

3 5 0 C

3 50

REAL SET

图 1-4 图 1-5

快捷温度存取（用户自定义）

       取快捷温度正常工作时，按一下“1或2或3”键（如图1-6），可快速提取存储于“1或2或3”

通道中的设置温度到设定值。

        存储快捷温度正常工作时，长按（大于 3秒）“1或2或3”键可将当前设置的工作温度存储

于“1或2或3”通道中。

图 1-6

菜单设置模式

       正常工作模式下，同时按住“1键”+“3键” 大于3秒出现密码输入界面，首次进入未设密

码,再按2键确定直接进入菜单模式，再设置密码情况下需输入密码再按2键确认进入。在菜单页

面按2键退出菜单设置页并保存设置。（注：所有功能设置完毕后，按2键就可以保存设置值）

图 1-7

1. 菜单设置模式下的按键定义。

【1】键菜单上翻页

【2】键退出菜单设置页

【3】键菜单下翻页

   ▲   键参数加

   ▼  键参数减
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2 0
SET

h - l
0F F

SET

h - l

 8. 报警温度上下限设置

在H-L菜单下，按“▲”和“▼”键可设置温度上下限数值和OFF。(如图 1-19)表示报警温度

上限温度20℃ (68℉) 和下限温度-20℃ (-68℉)，温度超过设定范围报警，(如图1-20)OFF表

示温度上下限功能关闭。报警温度上下限温度的设置范围为：20~80℃ (68℉~176℉)。

图 1-19 图 1-20

0
SET

l

 9. 密码功能设置

在PSD菜单下，按“▲”和“▼”键可调节密码设置值，密码值可以设置”1"到”999"区间

数。(如图 1-21)显示表示密码功能开启，(如图 1-22)为进入菜单输入界面，(如图 1-23)为密

码错误界面。首次进入未设密码，再设置密码情况下需输入密码再按2键确认进入菜单。

(注：在忘记密码情况下，可直接输入超级密码906就可以进入菜单界面。）

图 1-21 图 1-22

PS 9
0

SET

l 9
e

图 1-23



6

2. 温度锁定功能

F
REAL SET

L
O F

在Loc菜单下，按“▲”和“▼”键， 可打开和关闭温度锁定。【1】【3】键上下切换菜

单，【2】键退出和保存设置。如 ( 图1-8 ) 为打开温度锁定，如 ( 图1-9 ) 为关闭温度锁定。

0
SET

L

3. 温度单位切换

在C-F菜单下，按“▲”和“▼”键， 可切换温度单位。( 图1-10) 设置 -C- 温度单位为℃，

( 图1-11) 设置 -F-温度单位为℉。

- C - C
SET

C - F
- F - F

SET

C - F

图 1-8 图 1-9

图 1-10 图 1-11

4. 温度校正

05 C

C AL

SET

- 05 C

C AL

SET

在CAL菜单下，按“▲”和“▼”键调节校正温度值。校正范围[-50℃~ 50℃（-90F~90F）]。当

实测温度低于显示温度时，补偿取正温度值。当实测温度高于显示温度时取负温度值。

图 1-12 图 1-13

5. 自动待机功能

在STBY菜单下，按“▲”和“▼”键， 可设置待机参数： 关闭/开启时间: 1~60(默认为1分

钟)，单位为分钟。进入待机状态时，发热芯温度降150℃。( 图 1-14 )为开启自动待机功能，

设置待机时间为20分钟。( 图 1-15 )为关闭自动待机功能。在待机状态，拿起焊接工具或按

任意键会自动恢复正常工作模式。( 注:如果设备处于非静止状态下会影响设备进入自动待机）

图 1-14 图 1-15

6. 自动休眠功能

注 : 自动休眠功能需要在自动待机功能开启时才能使用，自动待机功能关闭时自动休眠功能同

时关闭，在自动待机功能关闭时设置休眠时间是无效的,在SLP菜单下，可按“▲”和“▼”

键， 可设置待机后休眠时间 :1~60 (默认30分钟)，单位为分钟。在休眠状态，按任意键会自

动恢复正常工作模式。

例：待机时间为10，待机后休眠时间是20。 停止使用机器到休眠时间为： 30 = 10+20，休

眠后发热芯不加热。

7. 讯响设定功能开关

在BL菜单下，按“▲”和“▼”键， 可开关讯响。（如图1-17）OFF表示为关，（如图1-18）

ON表示为开。

OF F
REAL SET

0
REAL SET

图 1-17 图 1-18
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OF F
S L P

SET

2 0
S L P

SET

图 1-14 图 1-15

2
SET
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SET
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